Servicio de

==~ INNJACISA

Modelo D

PRECISION

Cabeza conica

DIN 9861
K P im3inmadglids

Forma de Pedido: |

d1 x L x Material L I Saoa -
| - Tl Tl o A o

Nota importante:

* * *

HSS |ASP-23| HSS |ASP-23 (1) 0,5 a 6,00 mm incremento 0,05 mm
TIN TIN 6,10 a 12,00 mm incremento 0,10 mm (incluye 0,25 y 0,75mm)
12,50 a 20,00 mm incremento 0,50 mm

) t 64+2 | 64+2 | 2200 | 2200 21,00 a 30,00 mm incremento 1,00 mm
ureza vastago
HRC | HRC | HV | HV (2)y(3) 1,002 10,00 incremento 0,10 mm (incluye 0,25 y 0,75)
10,50 a 20,00 mm incremento 0,50 mm
21,00 a 25,00 mm incremento 1,00 mm
Dureza cabeza 50+5 | 50+5 | 50*5 | 50t5
HRC | HRC | HRC | HRC 4) 3,00 a 10,00 mm incremento 0,10mm

10,50 a 20,00 mm incremento 0,50 mm
21,00 a 25,00 mm incremento 1,00 mm

0,5 0,9 0,2 . 9,055,995 7,0 0,5 . . . .
0,55 1,0 0,2 . 6,0-6,4 8,0 05 . . . .
0,6 1,1 0,2 . 65-74 9,0 1,0 . . . °
0,65 1,2 0,2 . 75-84 100 | 1,0 . . . .
0,7-0,75 1,3 0,2 . 85-94 110 | 10 . . . .
0,8-0,85 1,4 0,4 . 9,5-10,0 120 | 1,0 . . . .
0,9-0,95 1,6 0,4 . 10,5-11,0 130 | 1,0 . . . .
1,0-11 1,8 0,5 . . . 115-12,4 140 | 1,0 . . . .
1,15-13 2,0 0,5 . . . 12,5-13,0 150 | 1,0 . . . .
1,35-1,5 2,2 0,5 . . . 13,5-14,0 160 | 15 . . . .
1,65-1,7 2,5 0,5 . . . 14,5-15,0 170 | 15 . . . .
1,75-19 2,8 0,5 . . . 15,5-16,0 180 | 15 . . . .
1,95-2,0 3,0 05 . . . 16,5-17,0 190 | 15 . . . .
2,05-2.2 3.2 0,5 . . . 17,5-18,0 200 | 15 . . . .
2,25-25 3,5 0,5 . . . 18,5-19,0 210 | 15 . . . .
2,55-2,95 4,0 0,5 . . . 19,5-20,0 220 | 15 . . . .
3,0-3,45 4,5 0,5 . . . . 21 230 | 15 . . . .
3,5-3,95 5,0 0,5 . . . . 22 240 | 15 . . . .
4,0-4,45 55 05 . . . . 23 250 | 15 . . . .
4,5-4,95 6,0 05 . . . . 24 260 | 15 . . . .
5,0-5,45 6,5 05 . . . . 25 270 | 15 . . . .

(Baio demanda fabricamos cualquier medida especial.j




_

Servicio de

==~ INJACISA’
PUNZONES DE PRECISION

Modelo D

Cabeza conica
DIN 9861

Forma de Pedido:
drxL

Nota importante:
HWS
(12% CR) (1) 0,50 a 10,00 mm incremento 0,10 mm (incluye 0,25 y 0,75mm)
10,50 a 20,00 mm incremento 0,50 mm
21,00 a 25,00 mm incremento 1,00 mm
+
Dureza vastago 6212 (2)y(3) 1,00a 10,00 incremento 0,10 mm (incluye 0,25y 0,75)
HRC 10,50 a 20,00 mm incremento 0,50 mm
21,00 a 25,00 mm incremento 1,00 mm
Dureza cabeza 4515
HRC

0,5 0,9 0,2 . 5,959,90 7,0 0,5 . . .
0,6 11 0,2 . 6,0-6,4 8,0 0,5 . * *
0,7-0,75 1,3 0,2 . 6,5-74 9,0 1,0 . . .
0,8-0,85 14 0,4 . 75-84 10,0 1,0 . . .
0,9-0,95 1,6 0,4 . 8,5-94 11,0 1,0 . . .
1,0-1,1 1,8 0,5 . . . 9,5-10,0 12,0 1,0 . . .
1,20-1,3 2,0 05 . . . 10,5-11,0 13,0 1,0 . . .
1,40-1,5 2,2 0,5 . . . 11,5-12,0 14,0 1,0 . . .
1,60-1,7 2,5 05 . . . 12,5-13,0 15,0 1,0 . . .
1,75-1,9 2,8 0,5 . . . 13,5-14,0 16,0 15 . . .
2,10-2,2 3,2 0,5 . . . 14,5-15,0 17,0 15 . . .
2,25-25 3,5 0,5 . . . 15,5-16,0 18,0 15 . . .
2,60 - 3,00 4,0 05 . . . 16,5-17,0 19,0 15 . . .
3,00 - 3,45 4,5 0,5 . . . 17,5-18,0 20,0 1,5 . . .
3,5-3,90 5,0 0,5 . . . 18,5-19,0 21,0 1,5 . . .
4,0-4,40 5,5 0,5 . . . 19,5-20,0 22,0 1,5 . . .
4,5-4,90 6,0 0,5 . . . 21 23,0 1,6 . . .
5,0-5,40 6,5 0,5 . . . 22 24,0 15 . . .
23 25,0 16 . . .

24 26,0 16 . . .

25 27,0 15 . . .

(Baio demanda fabricamos cualquier medida especial.)




CISION ModeloD

Servicio de

==~ INNJACISA

DIN 9861

dixL

Cabeza conica

Forma de Pedido:

Dureza vastago 6022
g HRC

Dureza cabeza 4515
HRC

Nota importante:

0,10a 10,00 mm incremento 0,10 mm (incluye 0,25 y 0,756mm)
10,50 a 15,00 mm incremento 0,50 mm

Escalonado

1,0-1,1 1,8 0,5 0,10 o o
12-13 2,0 0,5 0,10 . .
14-15 22 | 05 0,10 . .
16-17 2,5 0,5 0,10 . .
18-19 2,8 0,5 0,10 o .

2,0 3,0 0,5 0,10 o o
21-22 32 | 05 0,10 . .
23-25 35 0,5 0,10 o .
26-29 40 0,5 0,10 o .
3,0-34 45 0,5 0,10 o o
35-39 5,0 0,5 0,10 o .
40-44 55 0,5 0,10 o .
45-49 6,0 0,5 0,10 o .
50-54 6,5 0,5 0,10 . .
55-59 7,0 0,5 0,10 o o
6,0-6,4 8,0 0,5 0,10 o o
6,5-74 9,0 1,0 0,10 o o
75-84 10,0 1,0 0,10 o .
85-94 11,0 1,0 0,10 o o
9,5-10 12,0 1,0 0,10 o .
10,5- 11 13,0 1,0 0,50 . .
11,5-12 14,0 1,0 0,50 o .
12,5-13 15,0 1,0 0,50 J o
13,5-14 16,0 1,5 0,50 o o
145-15 17,0 1,5 0,50 o .

(Baiu demanda fabricamos cualquier medida especial.)
HE




_

Servicio de

==~ INJACISA’
PUNZONES DE PRECISION Modelo C

Cabeza conica
DIN 9861

Forma de Pedido: ‘ i F— T EE
d1 x L X Material 8-

dy

b
!

d+ ds i

64+2 05-15 3,0 2 0,05
Dureza vastago N

HRC 1,55-2,95 45 3 0,05 .
Dureza cabeza 905

HRC

o
PUNZONES DE PRECISION Modelo B -

Punzones sin cabeza
Forma de Pedido:
d1 x L x Material \/m_
B i — — — e 2 5 s e
&
L+os
d i
he Progresion
62+2 | 64+2 0,5-0,95 0,05 o . .
Dureza 3 N
HRC | HRC 1,0-6,4 0,1 . . .

6,5-20,00 05 . . .

(Baio demanda fabricamos cualquier medida especial.)




Servicio

==~ INNJACISA

ISION Modelo EC

De embuticion

Forma de Pedido:
ROSCA 4

Dureza vastago 6422
g HRC

Dureza cabeza 505
HRC

1ne

M2 1,0 45 3 1,60 75 1,5 10 0,5
M2,5 1,1 45 3 2,10 75 2,0 10 0,5
M3 1,3 45 3 2,55 75 2,5 10 0,5
M4 2,0 55 4 3,40 80 3,0 10 0,5
M5 2,7 6,5 5 4,30 80 35 10 0,5
M6 3,4 8,0 6 5,10 80 35 10 0,5
M8 42 10 8 6,90 80 4,0 12 1

(Baio demanda fabricamos cualquier medida especial.]




_

===~ INJMJACISA'
PUNZONES DE PRECISION Modelo Cuadrado

Servicio de

Cuadrado

a

Forma de Pedido:

con cabeza cuadrada

]
=

I

a *0,01 ‘

h ‘ L a +o,0 ‘ ] ‘ L
1,2 71 2,8 71

| 622 | 64%2 1 ' ! ‘

Dureza cafia HRC | HRC 2 14 71 8 2,8 n

3 18 71 9 2,8 7

4545 | 5045 4 18 71 10 28 7

Dureza cabeza vre | HRe 5 18 71 12 31 1

6 2,2 71 15 3.1 7
PUNZONES DE PRECISION Modelo Conico - Especial -
Cabeza conica ' A - =
con mecha especial ff

Modelo 1

Modelo 2

Modelo 3

~ 62+2 | 64t2

Dureza cafia
HRC | HRC
Dureza cabeza | 4919 | 50%5
HRC | HRC

(Baio demanda fabricamos cualquier medida especial.)




_

Servicio de

==~ INJACISA’

PUNZONES DE PRECISION

Modelo E

Cabeza cilindrica
1S0 8020

Forma de Pedido:
dixL

HSS | ASP23
‘ HSS ‘ASP23‘ TIN TIN
64+2 64+2 2200 2200
Dureza vastago HRC HRC Y Y 3.0 50 3.0 .
50+5 50+5 505 | 50%5 L 60 30 -
Dureza cabeza ) ) ) ) U 8,0 50 :
HRC HRC HRC HRC 6,0 9,0 50 .
80 | 11,0 5,0 .
10,0 | 13,0 5,0 .
13,0 | 16,0 5,0 .
16,0 | 19,0 5,0 .
200 | 230 | 50 .
250 | 280 | 50 .
320 | 350 5,0 .

*Sobre demanda “K”=6,40 6 especial

PUNZONES DE PRECISION Modelo F

Cabeza cilindrica o P

IS0 8020 N ) E— A
Forma de Pedido: E'

dixdsxL ] _.'é" L

‘ HSS ‘ASP23‘ |:Ist A?:’hf?’
owezmvasiage] O4F2 | 64%2 | 220 | 2200
HRC | HRC HY w | [1e-50T001] 70 [ 50 [ 50 [12,0
50+5 50+5 50+5 50+5 15-6,0/0,01| 90 [ 6,0 | 50 |12,0
Durezacabeza | o0 | e | omre | wee || 25-80]001 [ 110] 80 | 50 [140
45-100{ 0,01 | 13,0100 | 50 | 16,0
65-130] 0,01 | 16,0 [ 130 50 [21,0
95-160| 0,01 | 19,0 | 160 | 50 [ 24,0
125-200 0,01 | 23,0 | 200 | 5.0* | 27,0
165-250 0,01 | 28,0 | 25,0 | 5,0* 32,0

*Sobre demanda “K”=6,40 6 especial

(Baio demanda fabricamos cualquier medida especial.)




_

Servicio de

==~ INJACISA’

PUNZONES DE PRECISION Modelos KF - KO - KR - KS
Cabeza cilindrica con mecha 1
‘L_w_ f"ﬁ
Tolerancias *0,01 | N ) PR - PR PR ey -
Forma de Pedido: U g . 8
(@) x(@xb)xdsxL sl L
i 1 ¥ - ‘//. &
] L] [ ]
Modelo KF Modelo KO Modelo KR Modelo KS

HSS ASP23
‘ HSS ‘ ASP23 ‘ TIN ‘ TIN
6412 6412 2200 2200
Dureza vastago
HRC HRC HV HV
5015 5015 5015 50t5
Dureza cabeza HRC HRC HRC HRC

Modelo KF Modelo KO Modelo KR Modelo KS

156-50 | 10-45 | 15-50 | 10-45 | 15-30 | 15-30 | 15-30 [ 80 |50 |50 (120 e | o | o | o | ¢
20-60 | 15-55 | 20-60 | 15-55 | 15-50 | 15-3,0 | 20-40 [ 90| 60|50 (130 ¢ [ e | o | ¢ |
25-80 | 20-75 | 25-80 | 20-75 | 20-60 | 20-40 | 30-50 (110 80 | 50 [140| e | o | o | ¢ | ¢
40-10,0 | 3,5-95 | 40-100 | 35-95 | 35-70 | 35-60 | 35-70 |130(100| 50 |160| o | o | o | | °
50-13,0 | 45-125 | 50-13,0 | 45-125 | 45-95 | 45-80 | 44-90 |160|130| 50 |210| ¢ | o | o | | °
7,0-16,0 | 65-155 | 7,0-16,0 | 65-155 | 65-125 | 6,0-90 | 65-11,0 {190|16,0| 50 |240| o | « | o | * | *
856-200 | 80-195|85-200 | 80-195 | 80-17,0 | 8,0-10,0 | 95-14,0 [23,0[20,0(50* {270 o | o | o | ¢ | ¢
11,5-25,0|11,5-245(11,5-250|11,0-24,5|10,0-22,0 | 10,0-12,0 | 125-17,5 | 28,0 25050 |320| o | o | o | = | *

*Sobre demanda “K"=6,40 6 especial

[Baio demanda fabricamos cualquier medida especial.)




Servicio de

==~ INNJACISA
Modelo EKP - EKF - EKO - EKR - EKS

Con aguja expulsora 1
_ Lo
Tolerancias *0,01 S S O . 3 E[f
Forma de Pedido: _Ix] ¢ Ly
(a)x (axb)xdsxL B . L
M =g
— Modelo EKP Modelo EKF
& ) @& | = I
Modelo EKO Modelo EKR Modelo EKS

Dureza vastago 6412 6412
g HRC HRC

Dureza cabeza | 209 | 90%5
HRC HRC

Mod. EKP Modelo EKF Modelo EKO Modelo EKR

35-60 | 30-60 | 25-55 | 30-60 | 25-55 | 25-50 | 25-30 | 25-40 [ 90| 60] 1,250 [130| o | | ¢
35-80 | 35-80 | 30-75 | 35-80 | 30-75| 30-60 | 30-40 | 30-55 (11,0{ 80| 1,250 [140| | ¢ | ¢
45-10,0|50-100| 45-95 {50-100 | 45-95 | 45-70 | 45-6,0 | 45-7,0 [13,0{100| 16|50 |160| | * | *
6,0-13,0|65-130|6,0-125|65-130 | 60-125| 60-95 | 60-80 | 6,0-90 [16,0(13,0| 16|50 |21,0| | * |
9,0-16,0)95-160|90-155{95-16,0 | 90-155|7,0-125| 7,0-9,0 | 70-11,0 [19,0{ 16,0 20| 50 |240| | * | *
12,0-20,0/112,5-20,0|12,0-19,5{12,5-20,0(12,0-19,5| 8,0-17,0 | 80-10,0 | 9,5-14,0 {23,0{20,0| 2,0|50*|27,0| ¢ | * | *
17,0-25,0117,5-25,0(17,0-24,5(17,5-25,0(17,0-24,5(10,0-21,0|/10,0-12,0{12,5-17,5{28,0{ 25,0 2,0|50%|320| * | * | *

*Sobre demanda “K”=6,40 6 especial

(Baio demanda fabricamos cualquier medida especial.)




_

==~ INJACISA’
PUNZONES DE PRECISION Modelo EK

Servicio de

dixL

Forma de Pedido:

Con aguja expulsora

A O=02

* *

HSS | ASP-23
TIN TIN
64%2 | 64%2 2200 2200
Dureza vastago
HRC HRC HV HV
Dureza cabeza | °0%9 | 90%5 | 50%5 | 50%5
HRC HRC HRC HRC

+0/-0,15

k

+0/+0,2

20 23 5* 24 . . . .
25 28 5* 24 . . . .
28 31 5* 24 . . . .
30 33 5* 24 . . . .
32 35 5* 24 . . . .

*Sobre demanda “K”=6,40 o especial

[Baio demanda fabricamos cualquier medida especial.)




DE PRECISION Modelo BT

Servicio de

De cambio rapido

Normalidad Bola & 8
Bajo demanda Bola & 12

Forma de Pedido:
dixL

Dureza

64%2
HRC

PUNZONES DE PRECISION Modelo BTP -

oo|o|o|oo|o)

colcolrolno)
olo|c

9,
2,
8

o oo o o o 0o 0

De cambio rapido
Mechado

Normalidad Bola & 8
Bajo demanda Bola & 12

Forma de Pedido:

dixdsxL

HLEE;‘
ylis=

Y

Dureza

64+%2
HRC

PUNZONES DE PRECISION Modelo BTF - BTO - BTR - BTS

L+o.2

d1 +0,01 35 | Litoz2
7559 0T > : : : :
3509 [ 100 | 160 | . . . .
32 - 129 13.0 19.0 . . . . .
48 - 159 16.0 22.0 . ° . . .
50 - 10.0] 200 | 240 | . . . .
50 - 249 b, 4.0 0 . . . °
50 - 3191 300 | 30 | . . . .

N - 370 38 36.0 . ° ° ° .

De cambio rapido Modelo BTF Modelo BTO
Mechado de Forma ! —
F
¥ i .
Normalidad Bola @ 8 P s = e Ea :
Bajo demanda Bola @& 12 Y,
! - A . N Modelo BTR Modelo BTS
| 1

Forma de Pedido: -
(@xb)xdsxL .

Modelo BTF Modelo BTO Modelo BTR Modelo BTS
25-59 25-55 25-59 25-55 25-50 25-30 25-40 | 60 [ 120 [[e]]>
4,0-9,9 35-95 4,0-9,9 35-95 35-7,0 35-6,0 35-7,0 | 100 | 160 [« |*| ]|~
50-129 | 45-125 | 50-129 | 45-125 | 45-95 45-80 45-90 | 130 | 190 [+ |||~
70-159 | 65-155 | 7,0-159 | 65-155 | 60-125 | 6,0-9,0 65-110 | 160 | 220 |« |||
85-199 | 8-195 85-199 | 80-195 | 80-170 | 80-100 | 95-140 | 20,0 | 240 |||+~
115-249 | 11-245 | 115-249 | 110-245 | 100-220 | 100-120 | 125-175 | 250 | 240 | = |+ ||+




_

==~ INJACISA’

PUNZONES DE PRECISION Modelos BBTP - BBTF - BBTO - B

Servicio de

Cambio rapido
con forma especial

Tolerancia * 0,01

Normalidad Bola & 8
Bajo demanda Bola & 12

Forma de Pedido:
(axb)xds

-8

Modelo BBTP ~ Modelo BBTF

Modelo BBTO

Modelo BBTR  Modelo BBTS

i

BBTP BBTF BBTO BBTR BBTS
a 10,01 a max a max a max a max
10,0 12,0- 20,0 20,0 20,0 20,0 20,0
Dureza 64+2 13,0 15,0 - 29,0 29,0 29,0 29,0 29,0
HRC 16,0 18,0- 32,0 32,0 32,0 32,0 32,0
20,0 22.0-38,0 38,0 38,0 38,0 38,0
25,0 28,0 - 48,0 48,0 48,0 48,0 48,0
-E PRECISION Modelo EBTP - EBTO - EBTR - EBTS
Cambio rapido
con aguja expulsora i N i
Mechado especial {I T e
Tolerancia +0,01 ax L
Normalidad Bola & 8
Bajo demanda Bola & 12 i l—_ﬁ
(%) & |- + )= b
Forma de Pedido: . . . s | dal
(a X b) XdsxL Modelo EBTP  Modelo EBTF Modelo EBTO Modelo EBTR  Modelo EBTS
10,0 15 16,0 . .
64+2 13,0 15 19,0 . .
Dureza
HRC 16,0 2.4 22,0 . .
20,0 24 24,0 . .
25,0 2.4 24,0 . .






